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压力泵（主剂 / 固化剂）
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IPF2023 沙迪克展台展示内容的介绍

演示 :

高附加值
硅胶成形

LSR是液态硅胶的简称。

LSR射出成形是将冷树脂注入加热模具，在模具内进行化学反应和固化，最后成为成形件。一般将主剂和固化剂两液混合。

硅胶具有优异的耐热性和耐化学性，被广泛应用于从日用品到工业零件和医疗产品等各种产品中。

LSR成形（Liquid Silicone Rubber）

【需要专门的供料装置】

【模具构造】

【射出成形方面的特点】

普通LSR射出成形的特点

O型密封圈 奶瓶的奶嘴 薄型透镜

因为它是液态材料，不是像颗粒状固体，所以需要专用

的供料装置，如压力泵和动态搅拌机。

为了减少由粘度较低而容易出现的毛刺，模具排气槽

需要设计得较浅，通常会导致模具内的漏气比较严重。

另外，不能通过直顶杆脱模，需要在产品取出上下功夫。

由于粘度低，在射出填充过程中容易逆流，并且因为

弹性压缩比大，很难控制精细的注塑速度和压力。因

此它比一般的射出成形更难。

压力泵 
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高附加值硅胶成形演示 :
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演示注塑机

演示成形件

MS150G2-LSR (P28S28)

为LSR成形配备特殊配件

・模具加热器连接电路

・空压阀门驱动装置

・模具抽真空

机型：MS150G2-LSR

成形件：车用密封垫圈

演示如何使用高耐热阻燃硅胶，无毛刺高效率

成形7mm薄壁和4mm突起的产品。

【热固性树脂专用结构】

【V-LINE®】

沙迪克LSR注塑机的特点

为了防止硅胶固化，缩短供料部分的预塑缸长度和螺杆

长度，优化冷却水管。

其特点是可以让模具的填充量保持稳定。

柱塞射出装置能够对液体材料进行精确地计量、填充和

保压控制，可以进行保压成形，避免由于过度填充而引

起的成形件内部应力破坏。

通过缓冲成形来管理成形状态，而不是由内联式螺杆机

进行的“裁断成形”，从而提供更稳定的品质。
供料部

（预塑缸 / 螺杆）
冷却管道


