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RGP (FEx R 450%450x450mm
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TAEBHHATHE 470 mm
RN R 480x480 mm
HIGEARN KD AR R} B & Max 200 kg (5 FAARES 25044
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- SUPERSTAR 21 (SUS42012)
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- OPM STAINLESS 316

- OPM STAINLESS 630

- CT PowderRange Ti64 F (64 %K)
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	■“LPM450”的外观
	■“LPM450”的主要规格
	■“LPM450”的主要特点
	■详细说明
	① 本公司独有的新技术SRT工艺和新开发的粉末材料SVM可实现大尺寸的稳定造型。
	② “Material Trial Unit A/B：选配”，可用1台机器进行多种粉末材料的试验造型
	③ 通过减少定期维护的频率和材料更换的简单化，实现生产性的关键“运转率”的提高
	④ 防止发生造形缺陷，还能预测维护检查时间，避免突发机械故障
	⑤ 造型速度约为传统机型的2倍，同时实现同等水平的质量和稳定地造型
	⑥ 搭载小型主轴，支持进行基准面加工（MILL-FLAT）


