
　●V-LINE是株式会社沙迪克注册商标。

TR300EH3
V-LINE® 中型高附加值产品专用 射出成型机

宽模板V–LINE® 混合动力 节省空间节能设计

利用V–LINE® 与直压合模进行精密稳定成型
进一步提高大中型成型产品的附加值

采用了导柱内面积比传统机型增加了30%的

宽模板。插入模具的导柱间隔扩大，对应于

成形品的尺寸较大。

V-LINE®与直压合模，能够设置较小的成型机宽

度和长度尺寸，可以大幅减少成型机的占有空间。

此外还配备了高效伺服泵，提高了节能性能。

以自主开发的V-LINE® 与直压合模为特点，实

现具备正确性和高再现性的高级精密稳定成型

的混合动力中型设备。
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Machine dimension & Installation Drawing
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■ 模 具 安 装 图

■ 规 格

V-LINE® 中型高附加值产品专用射出成型机

単位：mm

単位：mm

■机床尺寸与安装图
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●本公司产品及相关技术（包括程序）的出口受到外汇以及外国商贸法的约束。其中有部

分产品受到美国出口管制的再出口管制约束，出口或提供时请先咨询本公司担当营业处。

●本产品目录含有一张由 3DCG 生成的摄影图像。

●由于不断的研究开发，一些规格变动无法事先通知。

●本产品目录为 2015 年 12 月现在的内容。
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合模装置

最大合模力 kN 2940

导柱间隔（W×L） mm 730 × 660

最大开模行程
（最小模厚+最大行程）

mm 1200

最小/最大模具厚度 mm 300 / 700

顶出行程 mm 150

塑化射出装置

螺杆直径 mm 50 50L

柱塞直径 mm 50 60

最大射出压力 MPa 219.5 166.6

理论射出容量 cm3 392 621

射出率 cm3/s 589 847

最大射出速度 mm/s 300

机床尺寸与重量

机床尺寸（宽×深×高） mm 5841x1691x1992 5923x1691x1992

机床重量 kg 10500


