
创造未来

安　静

MS200
eV-LINE 射出成形机

合模动作的电动化V-LINE®的电动化 重视直观感觉的操作面板

基于V-LINE ®的高精度和稳定成形，
开发的“eV-LINE”兼容电动机和新的模具夹紧机构，

通过高周期提高生产力和节能

●V-LINE®是株式会社沙迪克的注册商标。

通过伺服马达驱动和采用原来的切换连杆机
构的模具夹紧装置，可以缩短开合模循环周
期。用线性导轨支撑移动模板，实现了模具
形式的稳定化。此外，通过此类装置的电动
化，实现了耗电量的大幅削减，同时也提高
了操作的静音效果。

专为“MS200”新开发了采用选择式按钮的
专用操作面板。向各单元想要移动的方向操
作按钮等，实现了更直观的操作性，通过简
单操作便可完成成形。

正确且再现性高的V-LINE®方式的射出与塑
化装置实现了伺服电机驱动。以闭环式电机
控制计量值及射出位置的位置信息，提高各
位置精度，实现了塑化、计量、射出高超的
反复稳定性。为柱塞直径φ40mm及φ50mm
的射出装置配置了重视速度的单元和重视压
力的单元，可选择适合成形品的单元。
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●本产品目录含有一张由 3DCG 生成的摄影图像。

●本商品目录的照片中可能包括选配件。

●由于不断的研究开发，一些规格变动无法事先通知。

●本产品目录为 2019 年 01 月现在的内容。

●这个目录刊登了中国方法。
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Ejector Rod End Tap
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Mold installation surface

Main spec of nozzle (P40/P50)
Diameter of
nozzle gate Extension Sphere R Outside diameter

of cover

φ1.5 80 10 φ38.6
φ2.0 80 10 φ38.6
φ2.5 80 10 φ38.6
φ3.0 80 10 φ38.6
φ3.5 80 10 φ38.6
φ4.0 80 10 φ38.6

MS200
eV-LINE 射出成形机

单位：mm

合模装置

最大合模力 kN 1960

导柱间隔（W×L） mm 560 × 560

最大开模行程 mm 1000

最小/最大模具厚度 mm 250 / 550

■机床尺寸与安装图

■ 模 具 安 装 图

■ 规 格

单位：mm

塑化射出装置

螺杆直径 mm 40 50 50

柱塞直径 mm 40 50

理论射出容量 cm3 251.3 392.7

最大射出速度 mm/s 300 200 200

最大射出压力 ※1 ※2 MPa 200 275 200

最大保压 ※1 ※2 MPa 160 220 160

机床尺寸与重量

机床尺寸（长×宽×高） mm 5353×1445×1918 5428×1445×1918

机床重量 kg 8000 8200 8400

※1 ：最大射出压力及最大保压为射出装置的输出计算值，并非树脂的实际压力。
※2：根据射出电机的能率，最大射出压力及最大保压有时无法连续发生。


