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  自社製ＣＦＲＰ(カーボン繊維強化プラスチック)や高剛性スピンドルを採用し、デザインを一新した 

 「高品位マシニングセンタ ＵＨ４３０Ｌ（Ultra High Speed Milling Center）」 

  の開発および発売のお知らせ 

 

この度、弊社では、高速高精度ハイスピードミーリングセンタＨＳ４３０Ｌの後継機種として、 

ＵＨ４３０Ｌ（Ultra High Speed Milling Center）を開発し、２０１５年２月１２～１３日、弊社 

本社（横浜市都筑区仲町台三丁目１２番１号）でのプライベートショーにて発表し、７月より発売を 

開始しいたします。 

ＵＨ４３０Ｌでは，多彩な加工ニーズに対応するため、微細高速加工に特化したＨＳＫ－Ｅ２５ 

タイプと、幅広い用途に対応したＨＳＫ－Ｅ３２タイプを、高剛性スピンドルのラインナップとして 

ご用意いたしました。ＨＳＫ－Ｅ２５タイプは、自社製ＣＦＲＰ（カーボン繊維強化プラスチック）を 

ヘッド部構造体に採用して高速高精度な加工性能をさらにアップいたしました。また、ＨＳＫ－Ｅ３２ 

タイプは、毎分１，５００回転の低回転から毎分４万回転までの高速回転の領域で安定した高トルクを 

維持し、超硬合金の直彫り加工など幅広い用途の加工に適合しております。 

 

 

 

●開発コンセプト 

     近年、スマートフォン（高機能携帯電話）やタブレット端末器、ポータブルな先端医療機器などの 

市場は、急激・急速に拡大しており、それらを構成するプラスチック部品を成形する金型は、より微細で、 

より高速に加工することが要求されています。この要求に応えるために、ＵＨ４３０ＬのＨＳＫ－Ｅ２５ 

タイプでは、主軸を構成するヘッド部の構造体に新素材ＣＦＲＰを採用し、ヘッド部質量を従来の４１％ 

まで軽量化することに成功いたしました。これにより、ＬＥＤリフレクタ金型の加工事例では、弊社 

従来比で４２％の加工時間短縮を可能にいたしました。 

一方で、超硬合金に代表される硬い材料の直彫り加工の要求が高まっており、ダイヤモンド工具の開発 

が加速しています。ダイヤモンド工具を使って超硬合金の直彫り加工を行う場合、主軸には限りなく 

振れの小さなスピンドルが求められ、均一な微小切込みで高速に加工できる性能が重要となります。 

ＵＨ４３０Ｌに搭載するＨＳＫ－Ｅ３２タイプでは、このような用途に効率化が図れるよう開発いたしま

した。 

 

 

平成２７年２月吉日 
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●ＵＨ４３０Ｌの特長 

１．新素材であるＣＦＲＰ（カーボン繊維強化プラスチック）をヘッド部の構造体に採用（ＨＳＫ－Ｅ２５タイプ）。 

ＵＨ４３０ＬのＨＳＫ－Ｅ２５タイプのヘッドの構造体にＣＦＲＰを採用し、ヘッド部質量を弊社従来比で４１％ 

軽くしています。ヘッド部質量は、Ｚ軸の運動性能に影響を与えますが、ヘッド部の軽量化は、それが積載されて 

いるＸ軸の運動性能向上に、より大きな効果をもたらします。ＣＦＲＰを採用したヘッド部の軽量化により、 

高加速度でＸ軸を移動させても振動が発生しません。 

２．ＣＦＲＰは比重が１．７とアルミより軽く，引っ張り強度が５ＧＰａと鉄の７倍のため可動質量の軽量化には最適。 

        ＣＦＲＰは軽くて強いカーボン繊維を樹脂で固めた構造です。カーボン繊維の種類や配置方法によりＣＦＲＰの 

性能が決まるため，自社で成形装置を設備して製造ノウハウを蓄積することにより、工作機械のヘッドに利用が 

可能となりました。 

３．自社製高剛性スピンドルのトルクアップ。 

ＵＨ４３０ＬのＨＫＳ－Ｅ３２タイプは、スピンドルのトルクを従来比で１７％アップしました。これにより超硬合金の 

直彫り加工などが更に安定して加工できるようになりました。 

４．実加工シミュレータ「Ｍｏｔｉｏｎ Ｅｘｐｅｒｔ」を標準装備。 

実機で加工するＮＣソフトウェアと同等のＮＣプログラム解析能力を持つシミュレータソフトウェア「Ｍｏｔｉｏｎ 

Ｅｘｐｅｒｔ」を標準装備いたしました。実際の機械で加工する前に加工シミュレーションを行うことができます。 

また、実際の機械での加工に近い正確な加工時間の見積りや速度分布等の表示をＷｉｎｄｏｗｓパソコン上で 

行えます。 

５．加工物の最大積載質量をアップ。 

機械に載せる加工物の最大積載質量を当社従来比の１．６倍にアップしました。 

       

●発売の概要 

ＵＨ４３０Ｌの標準価格を、ＨＳＫ－Ｅ２５タイプは２，２００万円～(税抜き)、ＨＳＫ－Ｅ３２タイプは２，１００万円～ 

（税抜き）とし、年間６０台以上の生産体制を計画しております。 

      

●その他（補足） 

       ・ＣＦＲＰの長所 

・強度、剛性ともに非常に優れている（指定方向であれば、鉄より強くすることができる）  

         ・極めて軽い（比重１．５～１．７、鉄と比較すると１／５） 

         ・極めて低い熱収縮・熱膨張率（寸法、形状の安定性が高い） 

         ・疲労強度が高い 

         ・摩擦係数が小さい 

・耐摩耗性、耐熱性（熱の伝導性に優れている）が高い 
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●「ＵＨ４３０Ｌ」の主な仕様 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

●ＵＨ４３０Ｌの外観 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ・問い合わせ先：株式会社ソディック マーケティングセンター 営業推進グループ 

            ＴＥＬ：０４５－５３０－２００６ 

            ＵＲＬ：ｗｗｗ．ｓｏｄｉｃｋ．ｃｏ．ｊｐ 

：４２０×３５０×２００  ｍｍ 

：６００×４００ ｍｍ 

：１００ ｋｇ 

：１，５００～４０，０００ ｍｉｎ-1（ＨＳＫ－Ｅ３２タイプ、オイルエア潤滑） 

：６，０００～４０，０００ ｍｉｎ-1（ＨＳＫ－Ｅ２５タイプ、グリス潤滑） 

：６，０００～５０，０００ ｍｉｎ-1（ＨＳＫ－Ｅ２５タイプ、オイルエア潤滑） 

：６，０００～６０，０００ ｍｉｎ-1（ＨＳＫ－Ｅ２５タイプ、オイルエア潤滑） 

：ＨＳＫ－Ｅ 焼き嵌め式２面拘束ホルダ 

：３６，０００ ｍｍ／ｍｉｎ 

：２０本（ＨＳＫ－Ｅ２５タイプ）、１６本（ＨＳＫ－Ｅ３２タイプ） 

：１，６３５×３，０３５×２，２０５ ｍｍ 

・各軸移動距離（Ｘ軸×Ｙ軸×Ｚ軸） 

・作業面サイズ（幅×奥行、治具ベース） 

・最大積載質量 

・主軸回転数 

 

 

 

・ツールホルダ形式 

・最大切削送り速度 

・ＡＴＣ（工具交換装置） 

・外形寸法（幅×奥行×高さ） 


