
成形条件作成サポート機能

成形ナビ 初期条件作成サポート

成形初心者やソディックの射出成形機を初めて操作される方を対象にした、

ソディックV-LINE®射出成形機の成形条件設定をサポートする機能です。

Navi

成形条件設定の流れ

「初期条件作成サポート」で対応
（標準搭載）

本機能は成形条件の設定を支援するものですが、
入力（値）はオペレータの責任において実行してください。

成形ナビ 【初期条件作成サポート】
V-LINE®射出成形機による、成形立ち上げ時の各条件設定をサポート
する機能です。半自動モードで成形をスタートさせる前に必要な「初期
条件」を作成します。
画面に表示されるガイダンスに沿って、金型や使用する成形材料、製
品寸法に関する情報を入力すると、1ショット目の成形条件（全体積の
約 80% 充填のショートショット）を生成します。
また、成形前に必要な、材料替え（色替）操作の最適方法をサポート
します。

搭載機種
MSシリーズ /  GLシリーズ（2021年11月以降出荷機） /  MS_G2シリーズ /  VR_Gシリーズ /  EH4シリーズ

成形ナビ スタート画面

・成形条件設定が不安な初心者の方に

・ソディック機を初めて使う方に

・成形条件出しや操作方法を学ぶOJTに

�成形機に金型を搭載し、型厚の読み込みや型開き限の位置など、
型開閉の条件や、金型保護設定値を決定する。

�使用する成形材料に合わせて射出・可塑化シリンダの温度を決定し
昇温が完了したら、パージ（色替）を行う。

�1ショットの体積や製品の肉厚を元に、射出条件の初期設定値を決定する。
（この時点では、ショートショットとなる条件）

�半自動モードで、1ショット目の成形を行う。
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株式会社ソディック
●当社製品あるいはその関連技術（プログラムを含む）につきましては、外国為替及び外国貿易法に基づき輸出等が規制されているものです。また、製
品によっては米国輸出管理規則の再輸出規制を受けるものもございますので、日本国外へ輸出あるいは提供する場合には事前に当社担当営業までお問
い合わせください。●V-LINE®は、株式会社ソディックの登録商標です。●不断の研究により予告なく仕様の変更を行う場合があります。●このカタロ
グの記載内容は2023 年 10月現在のものです。
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成形ナビ 初期条件作成サポート

成形条件作成サポート機能

成形ナビによる初期条件作成・成形スタートまでの流れ

型開閉設定

ガイダンスに沿って金型の開閉を行い、各位置を入力
して型開閉条件を生成

金型保護設定

金型の破損防止のため、金型保護設定値を自動算出

色替操作

使用する樹脂を選択すると推奨温度を表示する
設定温度に昇温できたら、パージ（色替）操作を
ガイダンス

射出設定

製品の体積・重量や、肉厚を元に射出条件を決定
半自動成形をスタート
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